CATALOGO

JUNTAS DE EXPANSION METALICAS

y 4



HF INDUSTRIAL
SADECV

TIPOS DE JUNTAS DE EXPANSION
X SIMPLE

LT.

A

ROLDANAS A - 36
FUELLE DE INOXIDABLE TUBO DESLIZABLE

A.CDEC.STD.

VUV ]

T

»

DISENO:

Didmetros:
2°a24
Presion:
Vacio hasta 600 PSIC.
Temperatura:

MAX 500°F
Movimientos:

Hasta 8" COMPRESION AXIAL
ESTANDARES:

ASME. SECC. VI DIV. 1
EIMA.

FLUJO

oy
P

}E‘_

BRIDA FIJA
SO. RF.

CAMISA EXTERIOR
AC. CED.STD

BRIDA FIJA SO.RF.

MATERIALES:

Bridas:
Hasta 24" SO. RE 150, 300, 600#. AC.
A 105 ANSIB96.5

Tubos y camisc:

ASTM AS3B/A1068.

Fuelle:

A240T - 304, 316L, 321, Monel 400,
Inconel 625.

Roldanas:

ASTM - A36

Extremos soldables AC.

)
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HF INDUSTRIAL
SADECV

X DOBLE

L.T.

FUELLE INOXIDABLE ROLDANAS A - 36

TUBOS DESLIZABLES
A.C.CED. STD. /

| '
CAMISA EXTERIOR Ll 1
AC.CEDSTD. /‘

BRIDAS FIJAS BASE DE ANCLAJE BRIDAS FIJAS
SO. RF. SO.RF.

DISENO: ESTANDARES:

Diémetros: ASME. SECC. VIIDIV. 1
Yo' a 24 EMA.
Presion: MATERIALES:
vacio hasta 600 PSIC. Bridas: SO. RF 150, 300, 600#
Temperatura: A 105 ANSI-B16.5
MAX. 500° F Tubos y camisa: ASTM AS3B/A106B.
Movimientos: Fuelle: A240T - 304, 316L, 321
8" COMPRESION AXIAL MONEL 400, INCONEL 605
\lé" COMPRESION AXIAL Roldanas: ASTM - A36 )
Base anclaje: ASTM - A36
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HF INDUSTRIAL
SADECV

DISENO:

Diametros:

2" hasta 144"

Presion:

150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC.
(Dependiendo del diametro)
Temperatura:

MAX. 800° F
Movimientos:

Axial, Lateral y Angular
ESTANDARES:

ASME. SECC. VIIDIV. 1
EIMA.

SIMPLE

FUELLE

LT.

MATERIALES:

Bridas hasta 24"
SO. RE 150, 300, 600#
A 105 ANSI-B16.5

Bridas de 26" a 144"
PLACA ASTM A 36
PLACA ASTM A 516.70
ASME B 16.47 MSS SP44

Fuelle:

A240T - 304, 316L, 321
B127 - 400/B433 - 625

J
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HF INDUSTRIAL
SADECV

SIMPLE CON LINER

BRIDA

N

%
C

>
C

)
C

)
C

)
C

)
C

)

I

B

D
)
)

D)

LINER

L.T.
<
FLUJO
-

MATERIALES:

DISENO:

Bridas hasta 24

Diametros:

7 hosta 144° SO. RF 150, 300, 600#
Presion A 150 ANSI -B165

150 PSIG. 300 PSIC. 600 PSIG, | Bridos de 26" a 144%
(Dependiendo del dicmetro) PLACAASTIA 56

PLACA ASTM A 516.70

Temperatura: ASME B 16.47 MSS SP44

800° F Fuelle y liner:
Movimientos A240T - 304, 3161, 321

B127 - 400/B433 - 625

J

Axial, Lateral y Angular
ESTANDARES:
ASME. SECC. VI DIV. 1
EMA.
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HF INDUSTRIAL
SADECV

SIMPLE CON TIRANTES

TIRANTES REJAS
FUELLE
BRIDA

4

q

)

4

|
\
A
il

— L.T. —

DISENO: MATERIALES:

Bridas hasta 24™
SO. RE 150, 300, 600#
A 105 ANSI-B16.5

Bridas de 26" a 144"

Diametros:
2" hasta 144"

Presion:
150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC.

(Dependiendo del dicmetro) Etﬁgﬁ ng Q gi 470 3 @
Temperatura: ASME B 16.47 MSS SP44

MAX. 800° F Fuelle:
Movimientos: A240T - 304, 316L, 321

Axial y Lateral B127 - 400/B433 - 625

Tirantes: A.C.
Orejas: AC. ©)

/

ESTANDARES:

ASME. SECC. VI DIV. 1
EMA.
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HF INDUSTRIAL
SADECV

SIMPLE CON TIRANTES Y LINER

TIRANTES OREJAS

FUELLE
\ BRIDA
] e

in

TN T~—"T7 [~
// T T
LINER
n M N N M1 N
L.T.
<
FLUJO
]
DISENO: MATERIALES:
) Diametros: Bridas hasta 24"

2" hasta 144" SO. RF 150, 300, 600#

Presion: A 105 ANSI-BL6S
150 PSIC. 300 PSIG. 600 psIC. | Bridas de 26" a 144

, - PLACA ASTM A 36

Temperatura: ASME B 16.47 MSS SP44
MAX. 800° F Fuelle y Liner:

Movimientos: A240T - 304, 316L, 321
Axial y Lateral B127 - 400/B433 - 625

ESTANDARES: Tirantes: AC.

<@ Orejas: AC.
ASME. SECC. VI DIV. 1

EMA.

/
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HF INDUSTRIAL
SADECV

SIMPLE CON TIRANTES, LINER Y CUBIERTA

DISENO:

Diametros:
2" hasta 144"
Presion:

(Dependiendo del diametro)
Temperatura:

MAX. 800° F
Movimientos:

Axial y Lateral
ESTANDARES:
ASME. SECC. VI DIV. 1
EMA.

150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC.

TIRANTES CUBIERTA

i |

=
=
m
el
\
/
(
)
[
\
|
/
{
T

JA|

OREJAS

e ay

< =&
L.T.

<

FLUJO
-

MATERIALES:

Bridas hasta 24"
SO. RE 150, 300, 600#
A 105 ANSI-B16.5

Bridas de 26" a 144"
PLACA ASTM A 36
PLACA ASTM A 516.70
ASME B 16.47 MSS SP44

Fuelle y liner:

A240T - 304, 316L, 321
B127 - 400/B433 - 625

Tirantes: AC.

Orejas: AC.

Cubierta: AC. j
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HF INDUSTRIAL
SADECV

VANSTONE

BRIDA

L.T.

DISENO: MATERIALES:

Bridas hasta 24"
SO. RE 150, 300, 600#
A 105 ANSI -B16.5

Bridas de 26" a 144"

Digmetros:
2" hasta 144"

Presion:
150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC.

(Dependiendo del diémetro) Etﬁgﬁ ng 2 g? 670
Temperatura: ASME B 16.47 MSS SP44
MAX. 800° F Fuelle:

A240T - 304, 316L, 321
B127 - 400/B433 - 625

/

Movimientos:

Axial, Lateral y Angular
ESTANDARES:
ASME. SECC. VIIDIV. 1
EMA.
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HF INDUSTRIAL
SADECV

VANSTONE CON LINER

BRIDA
FUELLE

LINER/’J I’WW\\

—

LT.

VvV <

<
T FLUJO

DISENO: MATERIALES:

Bridas hasta 24"
SO. Rk 105, 300, 600#
A 105 ANSI -B16.5

Bridas de 26" a 144"
PLACA ASTM A 36
PLACA ASTM A 516.70

Diametros:
2" hasta 144"
Presion:
150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC.
(Dependiendo del diametro)

Temperatur: ASME B 16.47 MSS SP44

MAX. 800° F Fuelle: kj
Movimientos: A240T - 304, 316L, 321

Axial, Lateral y Angular B127 - 400/B433 - 625
ESTANDARES: Liner desmontable:

A240T - 304, 316L, 321

ASME. SECC. VI DIV. 1
B12/ - 400/B433 - 625

EIMA.
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HF INDUSTRIAL
SADECV

SIMPLE CON EXTREMOS

SOLDABLES

FUELLE

TUBO

DIAM. EXT.

=

p————|

DISENO:

Digmetros:
2" hasta 144"

/ \ Presion:
150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC.
(Dependiendo del diametro)
Temperatura:

MAX. 800° F

Movimientos:
Axial, Lateral y Angular

\

ESTANDARES:

ASME. SECC. VI DIV. 1
EIMA.

MATERIALES:

Fuelle:
A240T - 304, 316L, 321
B127 - 400/B433 - 625
Tubo:
ASTM AS3B/A106E CED 40'Y 80
ASTM A36/A516 - 70 j

\\ (33) 1814.4646/1543.2695 & fpablohdez@hfindustrial.com.mx @ Circuito Madrigal No 4241 Col. Santa Isabel C.P. 45110 Zapopan, Jal.




HF INDUSTRIAL
SADECV

SIMPLE CON EXTREMOS
SOLDABLES Y LINER

FUELLE

LINER

ESTANDARES:

ASME. SECC. VIIDIV. 1
EIMA.

MATERIALES:

Fuelle y liner:
A240T - 304, 316L, 321
B127 - 400/B433 - 625

DISENO:

Didmetros:
2" hasta 144
Presion:
150 PSIG. 300 PSIC. 600 PSIC.
(Dependiendo del dicmetro)

Temperatura:
IVIA'X.V 800° F Tubo:
Movimientos: ASTM AS3B/A106B

ASTM A36/A516 - 70

Axial, Lateral y Angular
ASTM A240 T-304, T-3 ly
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HF INDUSTRIAL
SADECV

SIMPLE CON EXTREMOS
SOLDABLES Y TIRANTES

TIRANTES OREJAS
FUELLE
\

TUBO v

’1 LT, "

DISENO: ESTANDARES:
Didmetros. ASME. SECC. VI DV. 1

2" hasta 144" EMA

Presion: MATERIALES:
150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC. | Fuelle:
© S (Dependiendo del didmetro) A240T - 304, 316L, 321
&j Temperaturc: B127 - 400/B433 - 625
MAX. 8000 F Term'eSI AC.

o Orejas: AC.
Movimientos: Tubo:
© Axial, y Lateral ASTM AS3B/A106B

ASTM A36/A516 - 70

\ ASTM A240 T-304, T—Sléj
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HF INDUSTRIAL
SADECV

SIMPLE CON EXTREMOS SOLDABLES,
TIRANTES Y LINER

TIRANTES OREJAS

FUELLE /
\\

X

A3

" LT. "
FLUJO

DISENO: ESTANDARES:
Diametros: ASME. SECC. VI DIV. 1 o
2" hasta 144" EJMA.
Presion: ERLES¢
150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC. | TUE'e ¥ liner:
(Ooendiondo 6l dameno) A240T - 304, 316L, 321 ) &
e B127 - 400/B433 - 625 ~ ~
Temperatura: Trantes: AC.
MAX. 800° F Orejas: AC.
Movimientos: Tubo:
Axial y Lateral ASTM AS3B/A106B ©>
ASTM A36/A516 - 70
\ ASTM A240 T-304, T—316J
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HF INDUSTRIAL
SADECV

BISAGRA SOLDABLE

BISAGRAS
LT, /
< g
|—|_‘_/
- A JUUUUUL
)
B AN L ALﬂ
/1
/- TUBO
FUELLE

ESTANDARES:

ASME. SECC. VI DIV. 1
EMA.

Presion: MATERIALES:
Fuelle:

150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC. A240T - 304, 316L 321

\[%J/ (Dependiendo del diametro) B127 - 400/B433 - 625

DISENO:

Diametros:
2" hasta 144"

Temperatura: Extremos:

MAX. 800° F ASTM AS3B/A106B
Movimientos: ASTM A36/A516 - 70

Angular ASTM A240 T-304, T-316
Bisagras:

\ ASTM A 36 j
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HF INDUSTRIAL
SADECV

BISAGRAS CON BRIDAS

FUELLE BISAGRAS
L.T.
& >

| |

I_=_'
TUBO BRIDAS

DISENO: MATERIALES:

Fuelle:
A240T - 304, 316L, 321

Diametros:

72" hasta 144"
y B127 - 400/B433 - 625
Presion: Tubo:
150 PSIG. 300 PSIC. 600 PSIC. ASTM A53B/A106B

(Dependiendo del digmetro) ASTM A36/A516 - 70

Temperatura: ASTM A240 T-304, T-316
MAX. 800° F Bisagras:

Movimientos: ASTM A 36
Angular Bridas hasta 24™

SO. RF 150, 300, 600#
A-105 ANSIB16.5
Bridas de 26" a 144"
Placa ASTM - A36

ASTM - AS16 - 70 j

ESTANDARES:

ASME. SECC. VI DIV. 1
EMA.
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HF INDUSTRIAL
SADECV

CARDAN SOLDABLE

FUELLE TUBO CARDAN
U UUL
WWW— S g i
TUBO @}
il .
PLACA PORTA BISAGRA
BISAGRA

DISENO: MATERIALES:

Fuelle:
A240T - 304, 316L, 321

Diametros:

2" hasta 144"
Presic B127 - 400/B433 - 625

resion:

Extremos:

150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC. ASTM AS3B/A106B
(Dependiendo del digmetro) ASTM A36/A516 - 70
Temperatura: Bisagras:

k/ MAX. 800° F ASTM A 36

Movimientos: Plaoca porta bisagra: AC.

Angular Tubo cardan: AC.

ESTANDARES:

ASME. SECC.VII DIV. 1
EMA.

/
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HF INDUSTRIAL
SADECV

CARDAN CON BRIDAS

(UNIVERSAL)
BISAGRA
FUELLE TUBO CARDAN
A\ [ 1L

"Z'r’\‘n"ﬂ-ﬂ/‘\/ H T

Jn\

“[ )
= _ —

L.T.

P

DISENO: MATERIALES:

Digmetros: Fuelle:

2 st 144" A240T - 304, 316L, 321
Presion: B127 - 400/B433 - 625

resion Extremos:

150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC. ASTM A53B/A106B
(Dependiendo del diametro) ASTM A36/A516 - 70
Temperatura: Bisagras:

MAX. 800° F ASTM A 36
Movimientos: Tubo cardan: AC.

Angular Bridas hasta 24"

_ SO. RF 150, 300, 600#
ESTANDARES: A 105 ANS| - B165
ASME. SECC. VII DIV. 1 Bridas de 26" a 144"

EMA. Ploca ASTM A 36

Placa ASTM A 516.70

ASME B 16.47 MSS SP44
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HF INDUSTRIAL
SADECV

PRESION BALANCEADA

FUELLE TUBO

e

o
il

—

@)
o)
m
—
>
wn

TIRANTE
BRIDAS CONTROL

DISENO: MATERIALES:

Diametros: Fuelle:
2" hasta 144 A240T - 304, 316L, 321,
Presic Monel 400, Inconel 625.
resion:

Tubo:
ASTM AS3B/A106B
ASTM A36/AS516 - 70 o A. Inox.

Vacio hasta 900 PSIC.
Dependiendo del digmetro.

Temperatura: Bridas hasta 24"
MAX. 800° F SO. RE 150, 300, 600#
Movimientos: A 105 ANSI-B16.5

Al y Laterdl Bridas de 26" o 144"

Restringiendo la fuerza de Placa ASTM A Se

empuie debido ala presion | Trantes: AC.

interna. Extremos soldables A.C. o A. Inox.
. ) codo 90" 0 45°

ESTANDARES: AC o A INOX

ASME. SECC. VI DIV. 1
EIMA.

J
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HF INDUSTRIAL
SADECV

UNIVERSAL

FUELLE TIRANTES

BRIDA l

M

TUBO
P L.T. -
|‘ >
DISENO: MATERIALES:
Diagmetros: Fuelle:
> hastq 144" A240T - 304, 3161, 321 D
Presic B127 - 400/B433 - 625
resion: Tbo.
150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC. ASTM AS3B/A106B
(Dependiendo del dicmetro) ASTM A36/A516 - 70
Temperatura: Bridas hasta 24 @ @
MAX. 800° F SO. RFE 150, 300, 600#
MOV]m]enfos: A 105 ANS| - Bl 65
Axial y Laterdl Bridas de 26" a 144"
, Placa ASTM A 36
ESTANDARES: Placa ASTM A 516.70
ASME. SECC. VIl DIV. 1 ASME B 16.47 MSS SP44 @}
FIMA. Tirantes: AC.

Orejos y Soporte: AC. j
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HF INDUSTRIAL
SADECV

UNIVERSAL CON EXTREMOS
SOLDABLES

TIRANTES
OREJAS

FUELLE

SOPORTE—T—
L.T.

4
v

ESTANDARES:
ASME. SECC. VI DIV. 1
EIMA.
MATERIALES:

Fuelle:
A240T - 304, 316L, 321
B127 - 400/B433 - 625

DISENO:

<@ Diametros:
2" hasta 144"

Presion:
/ \ 150 PSIC. 300 PSIC. 600 PSIC.
\g @ (Dependiendo del diametro)
K :/ Temperatura:
\ MAX. 800° F

Tubo:
[ —— ASTM A53B/A106B
) Axial y Loterdl ASTM A36/A516 - 70
Tirantes: AC.

K Orejos y Soporte: AC. j
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HF INDUSTRIAL
SADECV

CUADRADA O RECTANGULAR SIMPLE

BRIDAS
FUELLE /
N— —4 =

L.T.
4

DISENO: MATERIALES: o o
ASME: Secc. VIl Div. 1 Fuelle:
EMA Acero al carbon, A240T,
Presion: 316L, 321, Monel 400,
Vacio hasta 15 PSIC. Inconel 625.
Temperatura: Extremos:
MAX. 800°F Soldables: AC. o A. Inox.
Movimientos: Bridas: Angulo AC. o A. Inox.

Qiol, lateral y angular. j
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INSTALACI()N DE JUNTAS DE
EXPANSION METALICAS

Las Juntas de Expansion son inspeccionadas y preparadas para embarque,
con el fin de gque lleguen al usuario en las mejores condiciones.

Al recibir el usuario final la Junta de Expansion en sus instalaciones, debera
verificar inmediatamente que no haya sufrido danos durante el fraslado.

Debido a que la Junta de Expansion es fabricada con un fuelle corugado de
un espesor relativamente delgado, se requiere de precauciones especiales
durante la instalacion.

ANTES DE INSTALAR LA JUNTA DE EXPANSION

El claro donde se instalard la junta de expansion no deberd exceder la
tolerancia que marcan los esténdares de diseno, esto es: + 1y de pulgada.

Los extremos donde se unird la junta de expansion a la tuberia o ducto, deberdn
estar limpios y ser paralelos.

El area alrededor de la junta de expansion debera estar liore de objetos cortantes
y puntiogudos.

Las barras de embargue (regularmente pintadas de color amarillo) no estan disenadas
como orejas de carga para maniobras de montaje. Deberd utilizarse ofro método en
base a la disponibilidad de maniobras del usuario.

Las orejas de carga para maniobras de montaje se colocan por disefo, cuando el peso
de la junta de expansion es mayor a 250. Kg.

Las barras de embarque son colocadas para mantener la longitud de instalacion y para
mantener la estabilidad durante el embarque. No deberan retirarse las baras de embarque
hasta que la instalacion esté terminada.

INSTALACION

Remover cualquier cubierta protectora de los extremos.
Cuando esta lleve liner, orientela con la flecha indicadora en la direccion del flujo.

Cuando haya extremos soldables en la Junta de Expansion:

Antes de soldar las uniones con la tuberia o ducto, cubrir el fuelle para prevenir la formacion de un arco o
salpicado de soldadura

No utilice el fuelle para corregir desalineamientos de tuberia, si esto no ha sido considerado en el disefo de la
junta de expansion.
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HF INDUSTRIAL
SADECV

POSTERIOR A LA INSTALACION PERO
ANTES DE LA PRUEBA HIDROSTATICA

Inspeccionar el sistema completo, verificando que los anclajes, guias y soporteria, estén colocados de
acuerdo con lo indicado en los dibujos del sistema.

Los anclaies deberdn ser disenados para soportar la fuerza de empuje que se presenta en la prueba.

Si el fluio en la operacion del sistema es  gaseoso, pero la prueba requerida es hidrostatica, verificar si la
tuberia o la Junta de Expansion requiere de soportes temporales adicionales para soportar el peso del agua
durante la prueba.

Remover las barras de embarque (pintfadas de color amarillo) antes de la prueba hidrostatica. Las baras de
embarque no estan disefadas para soportar las fuerzas de empuije que se presentan durante la prueba.

En la prueba hidrostatica del sistema, debera utilizarse agua libre de cloro.

PRECAUCIONES GENERALES

El jabon, solventes y otros agentes limpiadores, pueden contener cloro, sosa cdustica o azufre que pueden
causar esfuerzos conosivos, los cuales se presentan después de que las Juntas de Expansion entran en
SENVICIO.

Los cepillos de alambre de acero y otros abrasivos no deberan ser utilizados sobre el fuelle.

La prueba hidrostatica no deberd exceder 1.5 veces la presion de trabajo.

Si el sistema presenta eventuales golpes de ariete y/o vibraciones, deberd noftificarse esta
situacion, con el fin de que se considere tal efecto en el diseno.
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