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MANGUERA METALICA CORRUGADA

Fabricada en acero inoxidable T-304, 1-316, T-321. Diametros desde ¥ pulgada hasta 24
pulgadas. Suministrada en cualguier longitud y con las conexiones indicadas. Segun la presion
de trabajo deberd utilizarse una o dos mallas trenzadas.

Utllizada para todo tipo de fluidos. Con manejo de presiones desde vacio hasta 1,300 PSIG
dependiendo del didmetro, y para soportar temperaturas de operacion hasta 1500° F depen-
diendo del material. Algunas aplicaciones fipicas incluyen la manguera de escape de motor
diesel, conexiones flexibles de movimiento alterno, conducciones de vapor saturado y sobre-
calentado, conducciones para lubricantes, conducciones para gas y petrdleo y conexiones
para vibracion, entre ofras.
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TIPOS DE CONEXIONES

DESCRIPCION MATERIAL
COPLE NPT CED. 40 AC. CARBON
FIG. 3108 AC. INOX. 304
COPLE NPT CED. 80 AC. CARBON
FIG. 3106 AC. INOX. 304
£ NIPLE LISO BISELADO PARA SOLDAR AC. CARBON
CED. 40 CON COSTURA.
ey AC. INOX. 304
A T e NIPLE LISO BISELADO PARA SOLDAR AC. CARBON
CED. 80 CON COSTURA.
FIG. 3108 AC. INOX. 304
2 NIPLE ROSCADO NPT CED. 40 AC. CARBON
CON COSTURA.
LT T e NIPLE ROSCADO NPT CED. 80 AC. CARBON
CON COSTURA.
Eewae AC. INOX. 304
NIPLE HEXAGONAL NPT AC. CARBON
SIN COSTURA. AC. INOX. 304
FIG. 3104
BRIDA FIJA DE PLACA BARRENADA A AC. CARBON
150 LB/PULG2 CARA PLANA AC. INOX. 304
BRIDA FIJA FORJADA 150 LB/PULG2 AC. CARBON
CARA REALZADA
FIG. 3118 AC. INOX. 304
BRIDA FIJA FORJADA 300 LB/PULG2 AC. CARBON
CARA REALZADA
FIG. 3118 AC. INOX. 304
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DESCRIPCION MATERIAL
- BRIDA GIRATORIA
G- %) DE PLACA A 150 LB/PULG2 AC. CARBON
CON STUB-END ACERO INOX. 304 AC. INOX. 304
FIG. 3115
- BRIDA GIRATORIA
(< ) FORJADA A 150 LB/PULG2 AC. CARBON
CON STUB-END ACERO INOX. 304 AC. INOX. 304
FIG. 3115
(*x %) BRIDA GIRATORIA
FORJADA A 300 LB/PULG2 AC. CARBON
CON STUB-END ACERO INOX. 304 AC. INOX. 304
FIG. 3115
TUERCA UNION STD.
PARA USARSE EN AC. CARBON
NUESTRAS MANGUERAS LATON
FIG. 3115 AC. INOX. 304
TUERCA GIRATORIA 37° AC.CARBON
JiC 411 CADMINIZADO
CONEXION REUSABLE LATON
MACHO GIRATORIA
CONEXION REUSABLE LATON
HEMBRA GIRATORIA
CONEXION REUSABLE
MACHO FIJA LATON
CONEXION REUSABLE
HEMBRA FIJA LATON
*
(*) CONEXION RAPIDA MACHO LATON
CON CUERDA HEMBRA NPT (BA)
(*) CONEXION RAPIDA HEMBRA T
CON CUERDA HEMBRA NPT (BD)

(*) Para ensomblar estas conexiones a la manguera deberan roscarse al niple de la misma.

(* *) Los stub-ends que se utilizan en estas bridas son de 1/2" de didmetro a 4" de didmetro Ced. 40
y de 6" de diametro a 12" de diametro, Ced. 10.
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CONEXIONES INDUSTRIALES

Brida con cuello Brida flotante de A.C. Brida sin cuello
Fig. 3114 y Stub End de Fig.3118
Acero Inoxidable
Fig.3116

Tuerca Union NPT Niple Soldable Ced. 40 Cople Hembra
Fig. 3112 Fig. 3108 Fig. 3106
Material Método de unién Mgi%%egf;;gan
Bronce Soldadura 450°F
Sold. de Plata 450°F
A. al Carbén Soldadura 850° F
Sold. de Argén 850°F
Monel Sold. de Plata 600° F
Soldadura 850° F
Acero Sold. de Plata 1000° F
i inoxidabl Sold.: T-304 1500° F
Niple Macf,\o con inoxidable 0
Cabeza hexagonal T.321
Fig. 3104
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TIPOS DE CONEXIONES RAPIDAS
DE LEVA Y RANURA

= [i=

Tipo A Tipo B Tipo C
(adaptador (adaptador (acople hembra x vastago
macho x hembra NPT) hembra x macho NPT) de manguera)

(acople Tipo DC* Tipo DP*
hembra x hembra NPT) (tapa guarda polvo) (tapoén guarda polvo)

%
Tipo E

(adaptador macho Tipo F
x vastago de manguera) (adaptador macho x Macho NPT)
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CONEXION LONGITUD DE LA CONEXION ( { ), mm
DIAMETRO NOMINAL 1/4” 3/8” 1/2” 314”7 1”7 11/4”11/2”2” 24/2” 3" 47 6” 8" 10” 12”
COPLE 40 40 56 57 69 73 74 79 107 113 122 142 -~ - -
NIPLE STD. 38 38 44 51 51 64 64 64 76 76 78 85 - - -
TUERCA UNION STD. 53 56 62 66 73 86 98 103 129 138 145 - - -
BRIDA FIJA 150 # - -~ 22 22 25 28 29 33 36 39 42 50 56 62 69
BRIDA FIJA 300 # - - 28 31 34 35 38 41 46 52 57 62 73 80 86
BRIDA GIRATORIA - - 51 51 51 51 51 g4 64 64 76 89 102127 152
NIPLE HEXAGONAL 31 29 37 37 45 47 48 51 72 75 78 92 - - -
TUERCA GIRATORIAJIC-411 15 18 21 26 28 31 36 44
CONEXION REUSABLE
MACHO GIRATORIA - 52 65 85 96 110 110120
CONEXION REUSABLE - 60 77
HEMBRA GIRATORIA el EE S
CONEXION REUSABLE
MACHO O HEMBRA FIJA 80 30 35 50 57 €3 70 70
CONEXION RAPIDA
ATy - - 62 68 72 78 78 102 102 102 102
CONEXION RAPIDA
HEMD AN - - 53 58 62 70 73 85 87 94 105

CALCULOS DE LONGITUD

CALCULO DE LONGITUD FLEXIBLE PARA DESEJES

— —  — ¥% Tipo de instalacién:
// En deseje

é__ ——% lov Tipo de movimiento:

Para compensar defectos de alineacion
& |Y (utilizacion estatica y < 100mm)
) En caso de vibracion (débil amplitud, alta
£ A 2 frecuencia).
En caso de expansiones, dilataciones
:':,‘ LPT LI (amplitud apreciable, baja frecuencia).

. 1
Férmula: |- 0,815~ ,6 YR + Y2 P= \](2,-)2 -(2R-Y)2
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CALCULO PARA LA ABSORCION DE MOVIMIENTOS VERTICALES

Tipo de instalacion:
‘U Vertical de 180°

Tipo de Movimiento:
Desplazamiento vertical

Cran amplitud

Baja frecuencia de movimiento

%0

Férmula:
LT=TI*Rd + 5 +2¢)

hy=1,43¢Rd +3-+].
ho=1,43¢Rd +{,

h,
A

A’V

ev

A

RAOORX

hy

NS
S
QLS

N/

Tipo de instalacion:

— 2Rd ———pr¢——S ——» w m . o
# FF’I ! U" Vertical 180
L S % Tipo de Movimiento:
7 2 % Desplazamiento horizontal
O o i .
o K R i Cran amplitud
B o i Baia frecuencia de movimiento
= ‘ 'I 'II p
B | Formula:
- LT =[TeRd + 1,57 s+ 2],
hy=1,43*Rd +0,785¢es +]

hy=1,43¢Rd+ 5 +)

Nomenclatura

Rd = Radio de curvatura dinémico (mm)
| = Largo de conexion (mm)
hl = altura maxima de instalacion en “U” (mm)
U = Largo flexible (mm)
R = Radio de Curvatura (mm)
H2 = Altura minima de instalacion en “U” (mm)
S = Desplazamiento (mm)
LT = Longitud total (mm)
P = Longitud flexible Proyectada (mm)
Y = Deseje (mm)
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EJEMPLO DE INSTALACION
DE MANGUERA METALICA

lo vibracion en dos

Para
r planos es mejor utilizar dos
[] conectores flexibles
| 1| | COMPRESOR instalados en angulo recto,
uno  para  cdbsorber  la
vibracion horizontal y ofro
T para la vibracion vertical. Un
T Horizontal anclaje de tension suele ser
aconsejoble para estabilizar
Movimiento e| COdO.
vertical Anclaje
®

o

Soporte
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DESPLAZAMIENTO
DESALINEACION VIBRACION

INTERMITENTE DE LA
TUBERIA

Desplazamiento intermitente de la tuberia
Consulte la tabla para el movimiento méximo cada lado de la linea central (eje). Para

mayor movimiento al méximo recomendado consultenos directamente.

Desalineacion
Permite una longitud suficiente para formar una curva gradual.

Vibracion
Se instala en linea recta con un extremo fijo.

Nota: Los barrenos de las bridas y contra-bridas deberdn estar alineados. Y para conexiones roscadas se deberd evitar la torsion.
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LONGITUD MiNIMA PARA INSTALACIONES OFFSET SIN MOVIMIENTO

1) Encuentre el minimo radio doblez estatico en las tablas de |
especificaciones de manguera requerida.

2) Locdlice en estas tablas la columna corespondiente asi T
como el Offset requerido. OFFSET

3) En lainferseccion se obtendrdn las longitudes necesarics. |

4) A) Representa la longitud manguera.
B) Representa la longitud de instalacion de la manguera sin
las conexiones.

—

le— IIBII r

Minimo radio doblez
OFFSET
Pug) [ 12| 1 [11p| 2 [21/2] 3 |31 4 |42 5 |52 6 (6112 7 |72
15/g|123ig| 3 [331g|371g|4115|45Ig 4713 514|511, 53, 61ig[614 61 634 A
112 115|214 (2713 14(3314(41g| 4112 (4314 |51ig 5114|512 |E571g| 6 61,461, | B
1 |21ig[271g(312( 4 (412 &6 |53 53,618 |61(631, | 7lg|7NUa | Tl [7T1g| A
1314]251g(321g|371g(431g|471g| 5114 |5 Sig 6 |61,4]|61|67g|71g| 735|755 | B
314(41,(51g|571g[612[71g]| 7515 |811g | 8515 |91g| 9515 |9 7ig |10 112]10 314[11 14| A
2 2 |33g|43/g|514| 6 [65g |71, |7314|814|8715|91g]|951g| 10 |103/3(103/,| B
4 7115|8313 931510 14|10 71|11 Sig[12 114] 13 [13 15| 14 [14 314|165 114[153/4| A
55|67 8 [87ig| 9314 |10 12(11 14| 12 [121/5|13 112|13 3/4[14 14|14 314 B
6 131I2 141I2 15114 16 163I4 171I2181I4 19 191I2 A
11 314(12 112|113 11414 14| 15 (1531416 112(17 14| 18 | B
10 22 | 23 | 24 |2415(251,]| A
18 114[19 115|120 115(21 114(22 1/4| B
291151301/, A
14 24 (25 115 B

Continua en la siguiente pagina
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LONGITUD MINIMA PARA-INSTALACIONES OFFSET
CON FLEXIONES INTERMITENTES

1) Encuentre el minimo radio de doblez en movimiento en las tablas de especificaciones de manguera
requerida.

2) Localice en estas tablas la columna correspondiente, asi como el Offset requerido.

3) En la interseccion se obtendran las longitudes necesarias de manguera (Aumentando la longitud de
las conexiones se tendrd la longitud total).

4) La distancia entre los extremos de las conexiones deberd ser tal que no pemita esfuerzos a los
extremos de la manguera en la posicion extrema Offset.

5) Deberd tenerse cuidado de no someter la manguera a esfuerzos de tension o forsion durante la
instalacion.

/

OFFSET

Pag) 42 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

Y 3% 4 4% 6% 6% 6% 7% 8 8% 9 9% 9% 10 10% 11 M %A1% 12 12%
1 6% 6 6% 7% 8% 9% 10%211%11%12% 13 13%14% 15 15% 16 16% 17 17%
1% 8 8% 9% 10%11%%212%13%14% 15 16 16'%17"% 18 18'%19% 20 20'% 21

2 10% 11 11% 12 13%14%15%16%17%18% 19 20 20% 21%22% 23 23% 24"
3 17 18 19 20 21 22 23 24% 25 26 27 28 29 29%
4 21 22% 24 25%26%27% 29 30 31 32 33 34
5 28 29%30% 32 33 34%35% 36 37
6 32 33 34% 36 37 38 40 41
7 37 38 40 41 42 44
8 42 44 45 46
9 47 49

Continua en la siguiente pagina
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EJEMPLOS DE MONTAJE

La duracién de una manguera metdlica flexible depender, ademés de su adecuada selecciéon

de una comecta instalacion.

ler. caso:

Correcto Incorrecto

or/

—ep

CANALON
SOPORTE

2do. caso:
Correcto Incorrecto B
\\
@\ N
x ‘\
N
N
~_ \ _ N
3er. caso:
Correcto Incorrecto )

\\ (33) 1814.4646/1543.2695 & fpablohdez@hfindustrial.com.mx @ Circuito Madrigal No 4241 Col. Santa Isabel C.P. 45110 Zapopan, Jal.



v

HF INDUSTRIAL
SADECV

RECOMENDACIONES IMPORTANTES PARA ASEGURAR
UNA MAXIMA DURACION.

1) Evitar en el montaje o durante el funcionamiento, que los tubos sean
empleados con un radio.
2) Evitar en el montaje o durante su funcionamiento, gue los tubos sean

sometidos a torsion.
3) Efectuar el montaje de forma que durante el funcionamiento todos los
desplazamientos del tubo se realicen solore un mismo plano.

Casos:

Incoredto
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Incorsedto
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